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Zamki 13

GN 516.5

iNox [
ROHS

Zamki ze stali nierdzewnej
z funkcja domykania

Wkiadka pod klucz uniwersalny lub element
obstugowy

SPECYFIKACJA

Wykonania

- Typ VK8: wktadka pod klucz o profilu kwadratowym A/F8
- Typ SCH: wktadka z nacieciem pod wkretak ptaski

- Typ VDE: wkfadka pod klucz o profilu dwuskrzydtowym

- Typ RG: z pokrettem radetkowanym GN 7336 (patrz strona 280)
- Typ KG: z pokrettem motylkowym

- Typ HG: z dZwignia

Stal nierdzewna

- Obudowa AlSI 316

- Mechanizm zamykajacy AISI 316

- Trzpien AISI 316

- Rygiel AISI 304

Wszystkie elementy obfugowe w wykonaniach (RG/KG/HG)
- Technopolimer na bazie poliamidu (PA)

- Kolor czarny, wykonczony na mat

- Zaslepka, kolor jasnoszary

Stopien ochrony: IP 65

INFORMACJE

Obracajac nierdzewny zamek z funkcjg domykania GN 516.5 0 90°,
rygiel zachodzi na rame drzwi zabezpieczajac je przed otwarciem.
Obrét zamka o kolejne 90° powoduje osiowy przesuw ryglao 6 mmii
docisniecie drzwi do ramy.

Zamknigcie takie jest trwate i odporne na wibracje, rekomendowane
do drzwi wyposazonych w uszczelki.

9 rygli z réznymi wktadkami oraz rozstawem rygla, pokrywaja zakres
wymiarowy miedzy 19 a 41 mm. Jesli zmierzona pozycja zamknieta
miesci sie miedzy dwoma rozstawami rygla "A", nalezy wybrac
warto$¢ mniejsza.

Zamki z funkcjg domykania, ze stali nierdzewnej
dostarczane sg z niezamontowanymi ryglami.

GN 5165

INFORMACJE TECHNICZNE ORAZ DOTYCZACE MONTAZU

1. Zamek w pozycji wyjsciowej

2. Obracajac zamek 0 90° rygiel zachodzi na rame drzwiczek
zabezpieczajac je przed otwarciem.

3. Obrét zamka o kolejne 90° powoduije osiowy przesuw rygla o 6 mm
i docisniecie drzwi do ramy lub uszczelki.

Maks. moment obrotowy: 4.5 Nm

Maks. sifa osiowa: 340 N

Maks. obcigzenie statyczne: 340 N

Przed montazem zamka nalezy przygotowa¢ w drzwiach otwdér
zgodny z przedstawionym rysunkiem. Korpus jest mocowany przez
otwdr od frontu i utrzymywany we wfasciwym potfozeniu za pomoca
nakretki szesciokatnej nakrecanej od tytu.

Dla produkcji seryjnej otwér montazowy wykonywany jest przez
wybijanie lub wycinany laserem.

Dla kroétkich serii i przy blachach o grubosci ponizej 2 mm jest
zalecane uzycie przebijaka GN 123 (patrz strona 1493).

Otwoér montazowy moze by¢ wykonany takze poprzez wiercenie lub
wyfrezowanie.
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DANE TECHNICZNE

- Lista modeli zamkéw (patrz strona 1456)

- Stopien ochrony IP (patrz strona A23)

- Wtasciwosci stali nierdzewnej (patrz strona A26)
- Wiasciwosci tworzyw (patrz strona A2)

AKCESORIA

- Klucze GN 119.2 (patrz strona 1530)
- Zaslepki ochronne GN 120 (patrz strona 1486)
- Uchwyty do zamkéw GN 120.1 (patrz strona 1487)
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Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.
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GN 516.5 Zamki ze stali nierdzewnej z funkcja domykania
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*Uzupetni¢ oznaczenie zamka z funkcjg domykania o typ
VK8 SCH VDE RG KG HG

GN 516.5 STAINLESS STEEL
Oznaczenie Odlegtosé rygla A 52
GN 516.5-*-19 19 100
GN 516.5-*-23 23 120
GN 516.5-*-27 27 120
GN 516.5-*-31 31 120
GN 516.5-*-33 33 120
GN 516.5-*-35 35 120
GN 516.5-*-37 37 120
GN 516.5-*-39 39 120
GN 516.5-*-41 41 120

Waga dla typu VK8

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone. e_‘\ “mm'[n 4/2019
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia [_@

1547

10

n

15

16

17

Zamki 13




